
METALURJI
.
, CAM VE

SERAMI
.
K ENDÜSTRI

.
LERI
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Bu sektörlerde,100 mikrondan küçük boyutlu par-

çacıklar; eleme işleminin güçleşmesine neden olurlar.

Elekler, yapısal olarak mevcut sürekli temizleyiciler ile

tercih edilirler. 

• kauçuk toplar

• döner tip fırça

• hava jeti

• ultrasonik temizleyiciler

tıkanmayı önler ve duruş sürelerinin optimum

seviyelerde olmasını sağlarlar.



Aluminyum, bakır, bronz, gümüş ve altın tozları, sanayide, yüksek kaliteli alaşımlar

olarak kullanılırlar.

Sert metal tozları ve suni elmas tozlarının yanı sıra, ultra ince cam tozları için eleme

çok önemli işlemlerdir. Böylece yabancı madde girişi önlenebilmektedir.

Küçük boyutlu kontrol eleklerinin yanı sıra büyük tip Kasnak (tumbler) eleklerde

tercih edilmektedir.

Tozsuzlaştırma, susuzlandırma veya ıslak eleme yapılabilmektedir.



TEST MERKEZI
.
MI

.
ZDE

SI
.
ZLERLE BERABERI

.
Z.

// Bilgi Birikimimiz, Laboratuarlarımız Ve 1000’i

Aşkın Uygulama Becerimiz Hizmetinizdedir.

Ürünleriniz test merkezimizde incelenerek, 

• Kullanılması gereken ünite parametrelerini

belirlemektedirler.

• Bu şekilde, gözenek açıklıkları, temizleme sistemi

optimum değerlerde oluşturulmaktadır.

Bazı durumlarda, tek bir numune yeterli

olmamaktadır. Böyle durumlarda; DEMO Ünitesi 

teklif edilebilmekte ve bu ünitenin çalışması

sonuçlarına göre yeni bir proses ve veya yeni bir

ünite birlikte oluşturulabilmektedir.



Başarı ölçütümüz: kullanıcılarımızın mutluluğudur.

Lütfen her tür servis ihtiyacında, hiçbir sınır

olmadan bize iletiniz/ulaşınız.

SERVISE HER AN 
HAZIR OLMAK
AYRICALIĞIMIZDIR.

Yedek parça ve aşınan gerekebilecek yedekler,
mevcuttur.

Elek değişimi konusunda çözüm üretiriz.

Gereğinde tesis ihtiyaçlarına göre ayar, düzenleme desteği
sunarız.

Koruyucu bakım konusunda hizmet sunabiliriz.

Tesis ve proses planlama aşamasında, hizmet sunmaya
hazırız.

Danışma ve eğitim temini konusunda arayınız.

Geçici ihtiyaçlarınızda ürününüzü eleyebiliriz.

Küçük bütçe ile büyük projelerde, ikinci el makine temini için de
lütfen arayınız.

Masanızda birlikte çözüm üretecek takım arkadaşınız olarak bizleri
de değerlendiriniz.



UYGULAMA ALANLARI: 

PARÇA BOYUTU:

KAPASI
.
TE ARALIĞ:

YOĞUNLUK:

ÜRÜN BOUYUTU:

UYGUN ELEK TI
.
PI

.
:

ELEK KAT SAYISI:

ANTI
.

BLOKAJ VE
GÖZENEK AÇICI:
Standard
OPSI

.
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OPSI
.
YON 

OPSI
.
YON 

OPSI
.
YON 

OPSI
.
YON 

DEVI
.
R:

HAREKET TI
.
PI

.
:

GENLI
.
K:

I
.
VME:

MODEL ÖLÇÜLERI
.

ELEME ALANI:

MOTOR GÜCÜ:

YAPISAL MALZEMELER:

MALZEME I
.
LE TEMAS

EDEN YÜZEYLER:

ÜSTÜNLÜKLERI
.
:

KASNAK TI
.
PI

.
TI

.
TREŞI

.
MLI

.
ELEKLER

Kuru, tozlu, granüllerin ayrıştırılması ve susuzlandırma
amaçlı özellikle ağır malzemeler için uygun olarak
yapılandırılmıştır.

0,001 – 20 mm

1 – 10.000 kg/h 

200 – 10.000 gr./Liter

0,020 – 20 mm

Paslanmaz veya plastic tel örgülü delinmiş plaka tipi

1 – 3 ÜNI
.
TE

KAUÇUK TOP
–
KAYAR DI

.
SK

–
ULTRASONI

.
K ÇEVI

.
RI

.
CI

.

ÇOKLU KOMBI
.
NASYON

1.500/3.000 (1.800/3.600) min-1 bei 50(60)Hz 

3 BOYUTTA ÜRÜNE ÖZEL

3 – 6 mm yatay ve 3 – 6 mm düşey

3 – 6 g

6 KTS-V 450 – 1.500 mm

0,11 – 1,45m2

0,19 - 2,75 kW

Paslanmaz Çelik

Taşlanmış parlatılmış boyalı;Yüzey pürüzlüğü
0.4 microndan küçük hale getirilmiş (GMP/FDA)
gıda/ilaç normlarına uygun yüzeylerin parrlatma veya
electro parlatma yolu ile oluşturulmuş.

• Yüksek eleme verimi
• Her ürün ve kapasite için ayarlanabilir işlem süresi
• Yüksek ivme sayesinde nemli ve ıslak ürünlerde veya

susuzlandırma amaçlı kullanım.
• %100 kapasitede 24saat sürekli çalışma için, bakım

gerektirmeyen motor.
• Alttan kolay temizlik
• Taşıyıcı yapıya minimum titreşim ileten ; yay sistemi
• Düşük çalışma gürültüsü:Takriben 75db(A)
• Özel mekanizmalar sayesinde eleklerin bakım,

değişiminin optimize edilmiş olması

YÜKSEK KAPASI
.
TELI

.
KOMBI

.
NE KASNAK

TI
.
PI

.
ELEK

Genek eleme yöntemleri ile ayrılmayan yüksek
kapasitelerde, düşük yoğunluklu ve/veya ince malze-
melerin, ve granüllerin istenen aralıklarda ayrıştırılması
için çok katlı yapıda kasnak eleklerdir. Granüllerin
tozsuzlaştırılması içinde uygundur.

0,001 – 20 mm

1 – 50.000 kg/h 

20 – 10.000 gr./Liter

0,020 – 20 mm 

Paslanmaz veya plastic tel örgülü delinmiş plaka tipi

1 – 6 ÜNI
.
TE 

KAUÇUK TOP
DÖNER FIRÇALI
KAYAR DI

.
SK

DÖNER TI
.
P HAVA NOZULU

ULTRASONI
.
K ÇEVI

.
RI

.
CI

.

ÇOKLU KOMBI
.
NASYON

180 – 280 min-1

3 BOYUTTA ÜRÜNE ÖZEL

60 – 80 mm yatay ve 5 – 40 mm düşey

1,3 – 1,8 g

7 KTS 600 – 2.600 mm

0,292 – 5,31 m2

0,25 – 5,5 kW

Karbon çeliği,Paslanmaz çelik, ve Ara kasnakları
paslanmaz 1.4301

Taşlanmış parlatılmış boyalı;Yüzey pürüzlüğü
0.4 microndan küçük hale getirilmiş (GMP/FDA)
gıda/ilaç normlarına uygun yüzeylerin parrlatma veya
electro parlatma yolu ile oluşturulmuş.

• Yüksek eleme verimi
• Patentli kasnak kaldırıcılar ile kolay bakım
• Her ürün ve kapasite için ayarlanabilir işlem süresi
• Ürüne darbe iletilmemesi sayesinde boyut değişimi

ve kırılmanın olmaması
• Düşük ivme, sürtünme ve buna bağlı düşük aşınma
• Ölü köşelerin oluşturulmaması
• Optimum makina ve eleman ağırlığı
• Çelik ve esnek yapılarda kullanımı olanaklı kılan

%100 balans edilmiş yapı
• Düşük çalışma gürültüsü:Takriben 75db(A)
• 2400mm çaptan itibaren 2 parçalı elekler ve buna

bağlı nakliye, bakım ekonomisi ve kolalığı
• Farklı çalışma ayarlarına ve ürünlere kolay geçiş



TI
.
TREŞI

.
MLI

.
KONTROL ELEĞI

.

Kuru ve tozlu malzemelerin, arzu edilmeyen boyutlu
parçalardan ayrıştırılması ve düşük yapışkanlığı olan
susuzlandırma amaçlı ünitelerdir.

0,001 – 20 mm

1 – 200.000 kg/h 

200 – 10.000 gr./Liter

0,10 – 20 mm

Paslanmaz veya plastic tel kafes

1 – 2 ÜNI
.
TE

KAUÇUK TOP
–
KAYAR DI

.
SK

–
ULTRASONI

.
K ÇEVI

.
RI

.
CI

.

ÇOKLU KOMBI
.
NASYON

1.000/1.500 (1.200/1.800) min-1 bei 50(60)Hz

2 BOYUTTA ÜRÜNE ÖZEL

4 – 8 mm

4 – 6 g

8 KTS-V2 450 – 2.000 mm

0,11 – 2,6 m2

0,19 – 3,6 kW

Paslanmaz Çelik

Taşlanmış parlatılmış boyalı;Yüzey pürüzlüğü
0.4 microndan küçük hale getirilmiş (GMP/FDA)
gıda/ilaç normlarına uygun yüzeylerin parrlatma veya
electro parlatma yolu ile oluşturulmuş.

• Yüksek eleme verimi
• Minimum seviyede gözenek tıkanması
• Red edilen boyut katında ayarlanabilir işlem süresi
• Yüksek ivme sayesinde nemli ve ıslak ürünlerde veya

susuzlandırma amaçlı kullanım.
• %100 kapasitede 24saat sürekli çalışma için, bakım

gerektirmeyen motor.
• Taşıyıcı yapıya minimum titreşim ileten ; yay sistemi

LABORATUAR ELEĞI
.

Özellikle ;hafif ve/veya küçük boyutlu tozu olan ürünler
için, veya konvansiyonel elekler için zor olan statik
elektrik üreten uygulamalara yönelik bir ürürndür.

0,001 – 3 mm

1 – 100g

20 – 10.000 gr./Liter

0,005 – 5 mm

Tüm standart analiz elekleri için.

1

–
–
–
DÖNER TI

.
P HAVA NOZULU

–
–

15 min-1

–

–

–

KLS 200 N

0,019 kW

Plastik/Alüminyum

–

• Fevkalade yüksek ve tekrarlanabilir eleme verimi
• Kısa eleme süresi
• Tüm standart 200 mmlik laboratuar elekleri için

uygunluk

AVANTAJLARI:

• Teslimat öncesi uygulamaya gore ayarlı

• %100 kapasitede 24 saat sürekli çalışma

• Modüler kendinden merkezlemeli yapı

• Elek şasisi üzerindeki NBR contalar ile %100 toz ve su sızdırmazlığı

• Kompakt ve modüler tasarım ve düşük mparça ağırlıkları

• Kolay temizlik ve bakım

• Düşük yükseklik

• GMP şartlarına göre üretilmiş gövde parçaları



takli.t deği.l, yeni.li.kti.r.

GKM Siebtechnik GmbH

GKM Services Int. GmbH & CO. KG

Felix-Wankel-Str. 11

D-74915 Waibstadt

FON: +49.72 63.40 972 - 0

FAX: +49.72 63.40 972 - 29

info@gkm-net.de . info@gkm-services.de

www.gkm-net.de




